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Angewandte
Kunststoffforschung

Institut fur Kunststofftechnik

Im Institut fiir Kunststofftechnik
der Hochschule Darmstadt
werden seit 1971 Ingenieure der
Kunststofftechnik ausgebildet.
Aktuell werden ca. 400 Studie-
rende von 12 Professoren betreut.
Seit 2005 werden die akkredi-
tierten Studiengédnge der Kunst-
stofftechnik mit den Abschliissen
.Bachelor of Engineering”

(6 Semester) und ,,Master of
Engineering” (4 Semester)
angeboten. Seit 2007 ist auch
das Priflabor des Instituts nach
DIN ISO 17025 akkreditiert.

Inhaltliche Schwerpunkte der Ausbil-
dung bilden die Materialkunde, das
Konstruieren mit Kunststoffen und die
Kunststoffverarbeitung. Dazu stehen viel-
filtige Labor- und Technikumeinrich-
tungen zur Verfiigung. Der hohe Praxis-
bezug der Ausbildung spiegelt sich der
groBBen Zahl der mit Industrieunterneh-
men durchgefiihrten Abschluss- und Stu-
dienarbeiten wider.

Aktuelle Forschungsschwerpunkte sind
die Entwicklung von Messverfahren fiir
Oberflicheneigenschaften  (Kratzfestig-
keit, Verschlei3- und Abriebsbestindig-
keit, ete.) und Haptik, Untersuchungen
zurProzessoptimierungvon Verarbeitungs-
prozessen, Verbesserung der Vorhersage
von Alterungsprozessen an Kunststofftei-
len, Modellrechnungen und Simulationen
zum FlieBen strukturviskoser Stoffe so-
wie die Entwicklung von Verfahren zur
online Qualititskontrolle an Kunststof-
fen. In letzterem Schwerpunkt werden
optische und spektroskopische Verfahren
zur Prozesskontrolle von Farben, Addi-
tivgehalten, Polymerblends sowie zur
Uberwachung von reaktiven Extrusions-
prozessen eingesetzt. Weiterhin werden
Methoden zur online Orientierungshe-
stimmung und Schichtdickenbestimmung
von Mehrschichtfolien entwickelt.

In den Technikumeinrichtungen des
Instituts sind folgende Messungen, Prii-
fungen und Versuche sowie Berech-
nungen und Konstruktionen moglich:

Technikum

m Versuche an Gromaschinen

- Spritzgieen (Versuche und Ab-
musterungen auf Maschinen von
220 kN bis 1300 kN)

- Extrudieren (Schlauchfolie,
Blasfolie, Rohre, Platten, Fasern,
Granulierung)

- Blasformen (Flaschen auch in
Coextrusion)

- Compoundierung auf Zweischne-
ckenknetern

m Fertigungstechnische Versuche
- Beschichten (elektrostatisch,
Wirbelsintern, Flock)
- Schweien von Kunststoffen
(Warmgas, Spiegel, US, HF)
- Vakuum-Tiefziehen

n Verfahrenstechnische
Untersuchungen
- Problemanalyse und Prozess-
optimierung

Material- und Werkstoffpriifung

= Rheologische Untersuchungen
- Schmelzindex MFR / MVR
- Viskositidtsbestimmungen (Viskosi-
tatszahl, K-Wert)
- FlieBkurvenermittlung (HKV 2001)
- Viskositét niederviskoser Fluide (Ro-
tations- und Kugelf allviskosimeter)

- Untersuchungen mit dem Messkneter
- Schmelzefestigkeit (Rheotens)

s Mechanische Untersuchungen

- Zugversuche und E-Modul fiir Kunst-
stoffe und Metalle (-20 °C bis 200 °C)

- Druckversuche

- Biegeversuche

- Schlag- und Kerbschlaghiegever-
suche

- Hartepriifung (Kugeldruck, Shore A
und D)

- Scherversuche (z. B. an Klebverbin-
dungen)

- Berstdruckpriifung

n Thermische Untersuchungen

- Wiarmeformbestdndigkeit
(Martens, Vicat, ISO/R75)
- Thermoanalyse (DSC, TGA)

m Sonstige Untersuchungen

- Kriechstromfestigkeit (PTI1, CTT)

- Ultraschallpriifungen

- Mikroskopie (Durchlicht, Auflicht)

- Restfeuchtebestimmung

- Farbmessungen

- Spektroskopische Analysen im UV,
NIR und IR

- Oberflichenanalyse (Rauheit, Kratz-
festigkeit, elastische und plastische
Verformungen)

- Siebanalyse



- Schlief3zeit von Pressmassen nach
DIN 53465

~ Tribologische Untersuchungen

- Gleit- und Haftreibung

- Mikroreibung

- VerschleiBuntersuchungen an
Léangsfithrungen

- Quellverhalten von Gleitbeldgen
und Klebstoffen

- Kontaktdeformation und Kanten-
pressung von Gleitwerkstoffen

- Demulgieruntersuchungen von
Ol-/Emulsionsgemischen

- REM- und Mikrosondenunter-
suchungen

- Qualitatsprifungen an
Reaktionsharzbeton nach
DIN 51290, Teil 3

AD / CAE / CAM / EDV allgemein

CAD-Datenerstellung

- 3D-CAD Modellerstellung mit
I-DEAS Master Series

- 2D-CAD Zeichnungserstellung mit
HP ME10

- Umsetzung von 2D Zeichnungen
in 3D-CAD-Modelle fiir z. B. Stereo-
lithografie

FE-Modellerstellung (fur Moldflow,
ANSYS, I-DEAS, Nastran u.a.)

Bauteil- und Werkzeugauslegung

- SpritzgieBsimulation, rheologische
und thermische Berechnungen mit
MOLDFLOW

- Analyse der Fiill-, Nachdruck- und
Restkiihlphase (optional mit Fill-
stoffeinfluss)

- Kiihlsystemanalyse

- Schwindungs- und Verzugsanalyse
mit und ohne Kiihlsystemeinfluss

- Simulation von Sonderverfahren
(Kaskaden- und Gasinnendruck-
SpritzgieBen)

- Mechanische und thermische Be-
rechnungen mit [-DEAS und ANSYS

- Strukturmechanische Berechnungen
(linear / nichtlinear / transient)

- Thermische Berechnungen (linear /
nichtlinear / transient)

Materialflusssimulation mit Witness

- Produktionsprozesse und betriebs-
wirtschaftliche Kenngréfien

- Puffer- und Lagerbesténde

- Logistische Fragestellungen

EDV allgemein

- Datenbank- und Tabellenprogram-
mierung

- Datenkonvertierung

- Erstellung multimedialer Lernsoft-
ware

- HTML und JAVA-Programmierung
fiir WWW-Seiten

Qualitatsmanagement

- Schulungen und Lehrgiinge zur
ISO 9000

- Auditoren-Schulungen

- Einsalz statistischer Methoden
zur Prozessverbesserung

- Versuchsmethodik
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