Neuer Matrix-Werkstoff fiir recycleféhige groBfiachige Thermoplast-Composites

IKV erforscht CBT intensiv. =~

Das Institut fiir Kunststoffver-
arbeitung  erforscht  derzeit
den Einsatz von CBT (zyklischer
Polybutylenterephthalat-Oligo-
mere) umfassend. Ein wichtiger
Schritt ist die Herstellung grofi-
flichiger Thermoplast-Compo-
sites mit CBT-Matrix.

CBT polymerisieren unter Zu-
gabe eines Katalysators zu hoch-
molekularem PBT. Wegen seiner
bei ca. 190°C sehr niedrigen Vis-
kositdt ist das von der Cyclics
Europe GmbH, Schwarzheide,
entwickelte CBT als Matrixwerk-
stoff fiir Flissigimpragnierver-
fahren wie Harzinfusion oder
Resin Transfer Moulding (RTM)
out geeignet. Das Institut fiir
Kunststoffverarbeitung erforscht

den Einsatz der CBT von der Pro-
zessentwicklung bis zum Recy-
cling und legt seinen Fokus auf
die Herstellung groBbflachiger
Thermoplast-Composites  mit
CBT-Matrix. Erste Ergebnisse
stellt das TKV unter Institutslei-
ter Prof. Dr.-Ing. Walter Michaeli
beim 25. IKV-Kolloquium im
Mirz 2010 der Fachétfentlichkeit
VO,

Obwohl die Automobilindus-
trie langfaserverstérkte Thermo-
plaste (LFT) immer haufiger
einsetzt und dabei die hohe
Schlagzéhigkeit, die Pressverar-
beitung in kurzen Zykluszeiten
sowie das gute Preis-Leistungs-
Verhéltnis dieser Werkstoffgrup-
pe sehr schitzt, sind endlosfa-
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mit CBT-Matrix

Ein groliflichiges Demonstrator-Formteil aus Thermoplast-Composite

DasIKV [
erforscht derzeit | §
den Einsalz von
CBT umfassend
- bis zum
Recycling

serverstirkte Thermoplaste weit
weniger beliebt. Hier gelang die
Imprégnierung von Textilien mit
hochviskosen ~ thermoplasti-
schen Matrizes nur unter erhih-
tem Aufwand. Wegen ihrer ho-
hen Schmelzeviskositdt schie-
den herkdmmliche Thermoplas-
te bei der Flissigimprégnierung
zur Herstellung  grobtlachiger
Bauteile aus.

Die Untersuchung der Her-
stellung sehr grofier thermaplas-
tischer Bauteile und deren Recy-
cling stehen im Fokus des von
der EU finanzierten Forschungs-
projekts namens Cleanmould.
Dabei sollen die Composites ihr

A

Ein Spritzgiefi-Demobauteil mit komplexer Geometrie, die sich trotz
mancher Widrigkeiten wie rechter Winkel und Rippen gleichwohl im
Prozess mil rezykliertem CBT-Material abbilden lie
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Leistungsvermogen an einem
mehr als 13 m langen Sattelauf-
lieger und einem 8 m langen
Bootsrumpf beweisen. Die IKV-
Forscher um Lionel Winkelmann
haben inshesondere die Verar-
beitung des Harzsystems unter-
sucht. Dazu haben sie Bauteile
sowohl im Harzinfusions- als
auch im RTM-Verfahren herge-
stellt und deren Materialeigen-
schaften analysiert. Die Erkennt-
nisse fithrten zunéchst zur Ferti-
gung mittelgroBer, spater auch
zur Herstellung griBerer De-
monstratoren.

Als Verstarkungstextilien die-
nen speziell entwickelte Glasfa-




serhalbzeuge von  Ahlstrom
Glassfibre OY, Finnland. An dem
europdischen  Forschungspro-
jekt sind neben Cyclics Europe
auch Basmiler aus Portugal so-
wie die beiden britischen Unter-
nehmen VT Halmatic (Sattelauf-
lieger) und EPL Composite Solu-
tions (Bootsrumpf) beteiligt.
Dartiber hinaus beschiftigt
sich das IKV mit dem Recycling
der Verbundwerkstoffe und un-
tersucht Verwertungsketten, bei
denen sich das Rezyklat nach

Zugabe von PBT-Neuware durch
LFT-Pressen oder Spritzgieben
zu Bauteilen verarbeiten lasst.
Anhand von Bauteilanalysen
werden mecianische Kennwer-
te bestimmt und mit Eigensciiai-
ten von Neuware verglichen.
Das 25. IKV-Kolloquium fin-
det am 3. und 4. Marz 2010 im
Aachener Eurogress statt.

www.ikv-kolloguium.de
www.ikv-aachen.de



